5 NS or ‘ Let’s make sensors more individual

Instrumenits

Informacja prasowa Sensor Instruments

Sierpien 2023

Do sledzacych kolory
24.08.2023. Sensor Instruments GmbH:

Czasami takie $ledzenie ma istotny sens. Przyktadowo dla wtasnego sumienia lub udzielenia
rady przyjaciotom. Podgzajg instagram lub linkedIn? Mozna tutaj réznie oceniaé. Zgodnie z
mainstream? ,Wszystko jest dobrze! Tylko nie zawsze, tylko nie wszedzie, tylko nie dla
wszystkich.” (MysI poety niemieckiego Nowalisa). My w Sensor Instruments preferujemy raczej
indywidualng droge - ale wiasnie z tego wzgledu pojawita sie kwestia, aby od czasu do czasu
Sledzi¢: na przyktad kolory.

Witasnie w obszarze koloréw nasze recyklatéw nasze osiggniecia sg wysoko oceniane na rynku
urzadzenia w ostatnim czasie stanowity prawdziwag furore. W chwili obecnej w dziedzinie
recyklingu tworzyw sztucznych nie wystepuje wiasciwie zadna firma, w laboratorium ktorej
znajdowatoby sie oferowane przenosne urzgdzenie do pomiaru koloru recyklatéw. One
Swiadczg swoje dobre przystugi, bez zadnego
watpienia. Z oczekiwanym komfortem obstugi, do
przystepnej ceny i wysokiej precyzji. Precyzyjnie?
Doktadnie tak, gdy chodzi o barwne ptytki; ale jak to
przebiega w przypadku pomiaru koloru bezposrednio
na recyklatach? Mogtoby to przypuszczalnie
stwarzac jakis jeden lub inny problem! Nieznaczne
odstepstwa koloru miedzy ustalonymi wartosciami
recyklatu sg porownywane z ptytkami z tworzyw
sztucznych z tego samego wsadu mogtyby stac sie
regutg. Ponadto odchytki koloru takze miedzy dwoma
bezposrednio nastepujgcymi pomiarami, przy
zmienionym potozeniu peletéw wewnatrz miejsca pomiaru, znacznie od siebie nawzajem
réznigcymi sie. Powodu z pewnoscig nie nalezy szuka¢ w niewystarczajgcej doktadnosci
pomiaru, lecz raczej w gtadkiej powierzchni bardzo réznigcej sie formy ziaren recyklatu, ktore z
kolei sg umieszczone przypadkowo w miejscu pomiaru.

Systemy pomiaru koloru inline wytwarzane w Sensor Instruments

Jezeli ze strony producenta recyklatu wymagane jest rozwigzanie inline, wyniki pomiaru w
przypadku takiego samego tworzywa sztucznego, powinny zgadzac sie w idealnym przypadku z
uzyskanymi za pomoca przyrzgdu przenosnego. Ze strony laboratorium wiarygodne wartosci
koloru mogg zostac uzyskane przy zastosowaniu przenosnych przyrzgdéw pomiarowych tylko z
ptytek tworzyw sztucznych. W systemach pomiaru koloru inline Sensor Instruments oferuje
obecnie systemy pomiaru koloru, w ktérych zespoty analizujgce skierowane sg na recyklat w
trakcie produkcji lub przez wziernik na granulat tworzywa sztucznego. Ze wzgledu na ruch
peletéw i przebieg odpowiedniego czasu pomiaru uzyskuje sie wartosci pomiaru koloru
zazwyczaj z doktadnoscig dE = 0.3. Za pomocg opto-mechanicznych zespotéw analizujgcych,
tzn. ze w gtowicy czujnika nie znajdujg sie zadne zespoty elektroniczne, mozna dokonywac
pomiaru recyklatu takze w wyzszych temperaturach.
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Aby ale teraz wartosci koloru z
pomiarow inline, ktére zostaty
otrzymane przez pomiar ptytek z
tworzywa sztucznego za pomoca
przenosnego urzgdzenia, zgadzaty
sie, ze strony systemow inline nalezy
wykonac jeszcze tak zwang USER-
CALIBRATION. To daje sie wykonaé
bez problemu z pomocg zawartego w
zakresie dostawy PC-Software
DOCAL Scope V1.4: Operator jest
prowadzony w sposéb tatwo
zrozumiaty przez caty proces
wzorcowania. Po zakonczeniu
przebiegu system pomiarowy inline w
przypadku tego samego materiatu
pokazuje te same wartosci L*a*b*,
ktére zostaty ustalone wczesniej za
pomocg przenosnego przyrzadu
pomiarowego na podstawie ptytek z tworzywa sztucznego. Mozna
takze powiedzie¢, ze w systemach inline sledzimy wartosci
L*a*b* uzyskane za pomoca przenosnego przyrzadu
pomiarowego. W przypadku przedstawiania i zapisywania wartosci
pomiarowych DOCAL Scope V1.4 Software prezentuje rowniez
swoje doskonate mozliwosci. Operator urzgdzenia na miejscu
bedzie zadowolony ze sposobu wyswietlania trendu i wartosci
tolerancji. Jesli co$ ,wymyka sie z pod kontroli“ mozna szybko
reagowac, aby unikng¢ naprawde czegos gorszego.

Na powierzchni DOCU DOCAL Scope V1.4 PC-Software po prawej
stronie ekranu pokazywane sg odchylenia w L*, a* jak rowniez b* od wstepnie podanej wartosci
zadanej L*a*b* przedstawionej graficznie i takze numerycznie. Natomiast na powierzchni

C SPACE nastepuje wyswietlenie numeryczne aktualnej i ustalonej w zadanym przedziale

B sPECTRO3 MSM DOCAL Scope V14 = a

Sensor Instruments GmbH Sensor
Tal, ++49 (0) 8544-9719-0 —*7

www_ sensonnstruments de SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 Instrumernts
CONNECT PARA1 | TEACH | CAUB pocu —
| OPSET  yva | ¢ SPACE |{CSPACESD. DOCU | saT @ x HEIEE v WeaeN z EEEE
| SELECT RECORD FILE | 200~
o
[eADOCALFILES_REC \Record Fite_GRUEN_FC049_23_08_23 dat | 46.04 | 1.00-
- R *
CAPTURE DATA MODE PERIOD - =g S

L 00035 S
- 37.82 0 e
PERIODLENGTH[s) | 500 FRAMES [RECIEN & 3 L :

S oo

v 2818 :

AT AN ‘ 00,

200

™ ADD PRINTOUT LINE1 TO RECORD FILE (COMMENT)
1.00-

Y

PRINTOUT LINET (Max 20 characters) 2 o 0.00- R ,u‘|.‘ .‘ 1 e

GRUN FC049 i 3

0.08 -1.00
PRINTOUT LINE2 (Max 20 charactsrs)
08-23-2023 16:21 -2.00-
200

| FILL LINE2 WITH DATE | TEMP

| | —
C-No. b* 0.00+ - . r"‘ e o B<Th

(0 T S

I PRINT DOCUMENTATION DATA

-2.00-

COMMUNICATION PORT 36 [SPECTRO3IMSM ANA V33  25/Apri2022
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czasowym wartosci L*a*b* Jak OPSET p [CSPACE] | cSPACESD | Docy.] saT @ x HEEEM v SN - EEEEN

wartogei sadane, Jozel nasiapr = A el

. =

wyjscie z pola tolerancji, zostanie 46.04 0.04
odpowiednio wskazana wielkos¢ zs . -
przekroczenia gérnej lub dolnej e a da

granicy: Jezeli L* jest zbyt niskie -37.82 ~0.22
pojawia sie czarne obramowanie, przy — «

za wysokiej wartosci L* - biate. Je$li o b* db*
przekroczona zostanie dolna granica PE

wartosci a*, prowadzi to pojawienia L 28.18 0.08

sie zielonego obramowania, s ‘
natomiast przy zbyt wysokiej aktualnej delta E 0.24 lI.
wartosci a* wystepuje czerwona

obwddka. W przypadku wyjscia z pola tolerancji przy wartosci b* pojawia sie niebieskie
obramowanie, jezeli jest ona za niska i z6tte, jesli aktualna wartos¢ b* jest zbyt duza. Zapisane
wartosci koloru mogg by¢ przedstawiane za pomocg EXCEL®.

A 8 c D £ F G H | ) K L M N
1 of: SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4
2
3 DATE TIME X Y z L a* b* defta  deltal®  deltaa®  detab®  COLOR  TEMPs
408232023 16:22:29 308 513 220 45511 -37672  28.3300545 0489 0072 0230 ) a0
5 08-23-2023  16:22:35 308 513 220 45506  -37594 283130539 0494 0.006 0.213 ) 40
6 08-23-2023  16:22:40 307 512 219 45473 37742 283190589 0527 0182 0219 ) a0
7 08232023  16:22:45 299 s01 214 45017  -37.709  28.204 0994 0983 0109 0104 0 a0
8 08-23-2023  16:22:50 299 500 214 48990 37689 28151 1015  -1010-0089 0051 ) a0
9 08-232023  16:22:55 299 so1 214 45031 -37697  28.1450975 0969 0097 0045 0 a0
10 08232023  16:23:00 297 498 212 48919 37748 28.160 1092 -1081-0.144  0.060 0 40
1108232023 16:23:06 298 499 213 43950  -37.700 28151 105  -1050-0100 0051 ) 40
12 08-23-2023 16:23:11 298 500 212 44998 -37.921 28.384 1.090 -1.002 -0.321 0.284 (1] 40
13 08232023  16:23:16 302 505 215 45188 37796 28.3290.866 0812 019 0229 0 40
14 08232023 16:23:21 298 s01 213 45013 -37848 28291 1035-0987  -0248 0191 0 a0
15 08232023  16:23:26 300 so1 214 45054 -37702  28.180 0955 0946 0102 0080 ) a0
16 08-23-2023  16:23:31 309 513 224 45521 37355 27.859 0589 0479 0245 -0.241 0 a0
17 08-23-2023  16:23:37 314 519 229 45766  -37389  27.6450570 0234 0251 -0.455 0 a0
18 08-232023  16:23:42 314 519 220 45763 -37293  27.6500595 0237 0307 -0.450 ) a0
19 08-23-2023  16:23:47 314 519 220 45760 37313 27.663 0.576 0240 0287 -0.437 0 40
20 08-23-2023 162352 308 513 224 45505  -37.478  27.803 0590 0495 0122 -0.297 0 a0
21 08232023 16:23:57 302 505 217 4s182 37694 28.036 0826 0818 0094  -0.064 0 a0
22 08232023 16:24:02 300 501 214 45049 -37.710 28197 0962 0951 0110 0097 0 a0
23 08-23-2023  16:24:08 309 515 222 45601 -37.871 282210497 0399 0271 o121 ) a0
24 08232023 16:24:13 18 529 231 46151 -37.804 281390257 0.151 0204 0039 ) a0
25 08-23-2023  16:24:18 318 529 231 46130 37930  28.1250.355 0130 0330 0025 ) a0
26 08-23-2023  16:24:23 318 529 230 46152  -38000  28.183 0436 0.152 0400 0083 0 a0
27 0823-2023  16:24:28 316 526 229 46035  -37.948  28.1210350 0035 038 0021 ) 40
28 08-23-2023  16:24:34 316 526 229 46035  -37.838  28.1200.241 0035 0238 0020 ) a0
29 08-23-2023  16:24:39 316 526 229 46035  -37.949  28.1250352 0.035 0349 0025 ) a0
30 08-23-2023  16:24:44 316 526 229 46016  -37.867  28.098 0.268 0.016 0267 -0.002 0 a0
31 08232023 16:24:49 316 526 229 46038 37872 28.1390277 0038 0272 0039 0 a0
32 08232023 16:24:54 316 526 229 46014  -37.842 280800243 0.014 0282 -0.020 ) a0
33 0823-2023  16:24:59 316 526 229 46032 -37.924  28.1110326 0032 0324 oon 0 40
Record File_GRUEN_FC049 23 08_2 + : e

Plik EXCEL® z L*a*b*- jak réwniez wartosciami dL*, da*, db* i dE. Dodatkowo jeszcze wartosci tréjchromatyczne X,
Y i Z oraz aktualny czas i data.
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CONNECT | PARAY

MAXCOL-No

SHAPE MODE

" b* L*
-37.60 | 28.10 | 46.00

TEACH

-
-

a*Tol
200

| caus | pocu

BLOCK

b*Tol
200

1

L*Tol

1 000 | 0.00 0.00

0.00

0.00

200
0.00
0.00

000 | 0.00 0.00

0.00

0.00

TEACH DATA TO No

-
b

0

Inc [=

I TEACH REFERENCE FROM FILE TO ROW 0

00002 Gruen FC049

|

Wprowadzenie wartosci zadanych L*a*b* moze
nastgpi¢ z zastosowaniem pliku, w ktérym
wprowadzane sg wartosci koloru L*a*b* i
oznaczenie odpowiednich ptytek z tworzywa
sztucznego. Ptytki sg wybierane na podstawie 5-
cyfrowego numeru. Po wprowadzeniu 5-cyfrowego
numeru warto$¢ zadana L*a*b* ptytki z tworzywa
sztucznego zostaje zapisana w tabeli TEACH i
dodatkowo wyswietlana jest jej nazwa PC-Software
DOCAL Scope V1.4 na stronie TEACH. W trybie
MODUS mozna nastawia¢ indywidualne wartosci
tolerancji dla dL*, da* i db*. Ponadto istnieje jeszcze
tryb CYL ze wspding tolerancjg a*b* i osobng
tolerancjg dla wartosci L*, oprocz tego do dyspozycji
znajduje sie tryb SPHERE, do ktérego
wprowadzany jest tylko parametr dE.

Laboratoryjne i mobilne systemy pomiaru koloru produkcji Sensor Instruments

W chwili obecnej Sensor Instruments oferuje takze systemy
pomiaru koloru dla laboratoriow oraz mobilne. Takze w tych
urzgdzeniach mogg by¢ stosowane przenosne przyrzady
pomiarowe. Dzigki temu udziat ptytek z tworzywa sztucznego
- moze zosta¢ ograniczony do minimum, poniewaz zaréwno z
laboratoryjnymi jak i ruchomymi systemami pomiarowymi
pomiar koloru moze by¢ przeprowadzany bezposrednio na
recyklacie.

Jezeli w laboratorium znajduje
sie niewielka ilos¢ recyklatu do
wykonania pomiaru koloru,
wowczas za pomocg
kompaktowego SPECTRO-3-
0°/45°-MSM-CMU mozna
wykonac tg operacje tylko z
iloscig 0,15 | materiatu. Pomiar
nastepuje przy tym przez
wziernik i doktadnie odpowiada
metodzie, ktora zostata
zastosowana w urzgdzeniach
inline, jesli w miejscu pracy
konieczne jest zastosowanie wziernika . Jezeli ilos¢ recyklatu
do pomiaru koloru jest wystarczajgca (do 10 I), zastosowac

system pomiaru koloru SPECTRO-3-0°/45°-MSM-LAB-DIG-LF. W tym systemle
wykorzystywany jest rowniez wziernik i dlatego nastepuje praca w tym samym procesie pomiaru
jak przy stosowaniu inline.

Osobny czton jako element SPECTRO-3-FIO-MSM-DIG-DL dysponujgcy opto-mechnicznym
frontedem KL-D-0°/45°-85-1200-D-S-A3.0 znajduje sie w strefie laboratorium SPECTRO-3-
0°/45°-MST. Opto-mechaniczne zespoty analizujgce w obydwéch systemach pomiaru koloru
umieszczone sg w odstepie 85 mm z osig optyczng nadajnika pionowo w stosunku do
powierzchni recyklatu. Inline zapewnia blache oddzielajacg dla statego recyklatu, w systemie
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laboratoryjnym mozna nastawi¢ prawidtowy odstep. Oprogramowania PC DOCAL Scope V1.4
moze zaréwno zastosowane w systemach jak i laboratoryjnych.

Aby szybciej dotrzeé wartos¢ pomiarowych koloru bez pracy z
sensorykg inline, zastosowano wyposazenie w panel i
opcjonalng drukarke, aby odpowiednio dokumentowacé prébki
dla laboratorium. Jednostka znajduje sie na kompaktowym stole
z rolka, Lej posiada takze tutaj mozliwos¢ uzupetnienia do 10
litrow. Po aktywowaniu przebiegu pomiaru przez uruchomianie
PC-Software DOCAL Scope V1.4 iotwarciu zasuwy, wigcza
sie pomiar i automatycznie po wydrukowaniu wysyta dane
recyklatu.

My z firmy Sensor Instruments cieszylibySmy sie bardzo,
jesli mozliwie duzo przedsiebiorstw skorzystatoby z
naszych zalecen i wprowadzito nasze rady w po prostu w
zycie.

Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 15

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Telefaks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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